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Аннотация: в настоящее время себестоимость сушки на сушильных установках, 

используемых на хлопкоочистительных предприятиях, остается высокой, в связи с чем 

внедрение усовершенствованного ресурсосберегающего и энергосберегающего 

сушильного оборудования является актуальной проблемой. 
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Поставлены задачи по внедрению эффективных технологий сушки хлопка-сырца, 

разработке усовершенствованного ресурсосберегающего, энергосберегающего 

оборудования для сушки хлопка-сырца, отвечающего современным требованиям [1]. 

Выявление факторов, отрицательно влияющих на качество продукции на каждом этапе 

производства, и выявление технологических решений, устраняющих их, определение 

техники и технологических показателей качества хлопка-сырца в процессе сушки, 

определение параметров его выработки и применение технологических параметров, 

позволяющих снизить параметры выработки топлива и электроэнергии в процессе сушки, 

применение технологических параметров, позволяющих контролировать качество хлопка-

сырца, применение технологических параметры [2, 3]. 

Создание в республике текстильных кластеров и передача в их ведение 

хлопкоочистительных предприятий требует пересмотра вопроса по снижению затрат на 

производство технологических режимов предварительной обработки хлопка [4]. 

Вместе с тем, внедрение энергоемких сушильных установок усовершенствованной 

конструкции, разработка их параметров, сохранение качества волокна в процессе 

производства и обеспечение ресурсосберегающих затрат и снижение энергопотребления, 

повышающих эффективность оборудования [5]. 

Для определения эффективности работы рекомендованного усовершенствованного 

сушильного оборудования было изготовлено оборудование, которое было установлено и 

испытано на "Семенном Хлопко перерабатывающем предприятии," расположенном в 

Андижанском районе Андижанской области. Хлопок-сырец, высушенный в эксперименте, 

прошел технологические процессы предприятия, и были определены влажность и 

температура хлопка, вышедшего из усовершенствованного сушильного оборудования. 

Практические эксперименты проводились на усовершенствованном сушильном 

оборудовании на хлопке-сырце Андижан-35 с влажностью 10,2% и техническом хлопке IV-

го сорта с влажностью 15,6%. В каждом процессе измеряли влажность и температуру 

хлопка и определяли его показатели. 
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В экспериментальном испытании на усовершенствованном сушильном 

оборудовании в сушильное оборудование подали горячий воздух объемом 3200 м3/час. 

Производительность работы в сушильном оборудовании устанавливалась инвекторным 

оборудованием на 4-5-6 т/ч, а температура горячего воздуха составляла 70-75-80°С. 

Проводились экспериментальные испытания. 

Измеряя скорость выхода воздуха из передней части агента, подающего горячий 

воздух в устройство сушки расхода горячего воздуха, определяли по следующей формуле 

      (1) 

при этом: F - поверхность зоны выхода воздуха (Dt=1110 мм); V - скорость горячего 

воздуха, м/сек. 

Скорость воздуха измерялась с помощью анемометра марки UNI-T-8. 

В опытных испытаниях, проведенных на предприятии, эффективность сушки 

измерялась на оборудовании ВХС-М1 и определялась по следующей формуле 

     (2) 

при этом, мн - влажность хлопка-сырца перед сушкой, %; мк - влажность хлопка-

сырца после сушки, %; 0,6-коэффициент погрешности сушильного оборудования. 

Высушиваемые сорта хлопка использовались сначала без подачи горячего воздуха 

на установку, а затем путем подачи горячего воздуха, остальные технологические процессы 

использовались в одинаковом режиме. Перед включением сушильного оборудования в 

производственный процесс был определен процесс его прихода в рабочее состояние. При 

этом первоначально к сушильному оборудованию был включен теплоотводящий агрегат 

ПГС-10, во внутреннюю часть сушильного оборудования были установлены кабели 

передачи от термометра марки ХТ-9815 отдельно на каждый метр, и было определено время 

нагрева оборудования. 

Процесс определения времени и температуры нагрева внутренней части сушильного 

оборудования осуществлялся следующим образом 

Перед зажиганием установки ПГС-10 измеряли начальную температуру с помощью 

установленного термопара. При этом соответственно начальный 16,2-16,4-16,1-16,9°С и 

каждые 5 секунда определялись температуры нагрева внутренней части. К 55 и 60 секунда 

процесс нагрева внутренней части пришел в нормальное состояние, и температура, 

необходимая нам мы можем видеть, что он достиг 80,6-80,4-79,8-78,5°С. Анализ 

результатов на рисунке 1 представлен график. 
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1-начальная часть сушильного оборудования, 2-первый метр оборудования, 3-

второй метр оборудования, 4-третий метр оборудования. 

Рис. 1. График нагрева внутренней температуры усовершенствованной 

сушильной установки во времени 

  

Эффективность сушки усовершенствованного сушильного оборудования проведены 

эксперименты с использованием существующего сушильного оборудования барабана 2СБ-

10, и полученные результаты сравнивались. Вначале измеряли температуру перегрева 

высушиваемого хлопка-сырца (рис.2). Если при введении исходной влажности хлопка I-го 

сорта, высушенного на существующем сушильном оборудовании 2СБ-10, от сушильного 

агента до 10,3%, влажность снизилась до 8,4%, а влажность выделилась от накипи до 1,9%, 

то при сушке хлопка с влажностью 15,4% при этой температуре влажность снизилась до 

13,2%, а влагоотдача составила 2,2%. После процесса сушки хлопка I-го сорта и IV-го сорта, 

высушенного на сушильном барабане 2СБ-10, из хлопка выделилась влажность 1,9% и 2,2% 

соответственно, а влажность хлопка снизилась на 8,4% и 13,2%, что было выше требований 

технологического регламента (7-8%), что свидетельствует о том, что последующие 

процессы очистки хлопка имеют естественное влияние на эффективность очистки и 

плодородие. Тавсия вариантда ишлаб чиқариш жараёнида пахта температурасининг 

ўзгариши (Иссиқ хаво температураси 70°С) 
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На рисунке 2. График температуры хлопка на каждом этапе производственного 

процесса в экспериментах, проведенных на существующем сушильном оборудовании 

и рекомендуемом варианте 

  

При проведении практических опытов на усовершенствованном ленточном 

сушильном оборудовании семена и технический хлопок с исходной влажностью 10,2% и 

15,6% были подвергнуты 70-75-80° тепла и продолжены опыты. При высушивании и 

переработке хлопка-сырца на рекомендуемом оборудовании исходная влажность составила 

от 15,6% до 13,7-13,3-13,0% соответственно, а выделение влаги составило 1,9-2,3-2,6%. Из 

хлопка с влажностью 10,2% соответственно высушивалось от 8,9-8,4-7,9% и 

влагоотделение составило 1,3-1,8-2,3%, в результате чего можно увидеть, что 

эффективность сушки намного эффективнее по сравнению с существующим вариантом 

2СБ-10. 
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