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Аннотация. В процессе джинирования невозможно полностью описать процесс по 

влажности хлопка. Образование пороков и сорных примесей в волокне может быть 

отражено в исследованиях влажности волокна, влияния влажности на количество 

дефектных и сорных примесей в волокне. 

В статье изучено влияние влажности волокна в процессе джинирования на 

образование пороков и сорных примесей в составе выпускаемого волокна. Отдельно 

проанализировано влияние влаги на дефектные фракции и результаты представлены в виде 

гистограммы. 
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В мировой текстильной промышленности необходимо совершенствовать 

технологические процессы производства готовой продукции из хлопкового волокна и, в 

частности, провести теоретический и практический анализ основных рабочих органов 

джинного оборудования, производящего качественное волокно для прядильных процессов, 

особенно глубже изучить факторы, влияющие на снижение количества пороков и сорных 

примесей в волокне [1,2]. 

Проведены экспериментальные испытания по определению влияния процесса 

джинирования волокна при различной влажности на качество волокна в производственных 

условиях. Экспериментальные испытания проводились в производственных условиях на 

хлопке с исходной влажностью сырья 11%, влажностью волокна 8,7%, влажностью семян 

11,6%, засоренностью 4,3%, из них мелкие засоренности 2,4%, крупные засоренности 1,8%. 

Температура горячего воздуха, подаваемого в сушильный барабан, составила 100 0С, 150 
0С и 200 0С. Затем высушенный хлопок очищали на очистителе УХК и джинировали в 

джине ДП-90, а также отбирали образцы выделенного волокна [2,3]. 

После начала процесса джинирования волокно брали в качестве образца каждые 30 

минут в течение 3 часов. 

Показатели качества образцов волокна определялись в соответствии с требованиями 

стандарта [4,5]. Количество пороков и сорных примесей в волокне выделялось вручную и 

определялся состав структуры. Эксперименты по изучению влияния влажности волокна на 

процесс джинирования проводились в 3 повторностях. Массовая доля пороков и сорных 

примесей после джинирования волокна при различных влажностях представлена в виде 

графика. 
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Влажность волокна, % 

1-рис. Зависимость массовой доли пороков и сорных примесей волокна от 

влажности волокна. 

Как видно из рисунок 1, при снижении влажности волокна от 5,96% до 5,35% 

массовая доля пороков и сорных примесей в волокне интенсивно снижается с 3,94 до 3,69% 

соответственно. При снижении влажности волокна с 5,35% до 4,69% массовая доля пороков 

и сорных примесей в волокне снизилась с 3,69 до 3,5%. Также при влажности волокна 4,11% 

количество дефектных примесей уменьшилось до самого низкого показателя, т.е. на 3,33%.  

  
Влажность волокна, % 

1-после джина; 2- после волокноочистителья. 

2-рис. Зависимость массовой доли пороков и сорных примесей волокна от 

влажности волокна после процессе джинирование и волокноочистителья. 

Для анализа вышеизложенного рассмотрим следующий после джина 

волокноочиститель с массовой долей пороков и примесей в волокне. 

Анализ графиков на рисунок 2 показывает, что при снижении влажности волокна 

с5,96% до 4,69% массовая доля пороков и сорных примесей в волокне после очистки 

снизилась почти по той же тенденции. При снижении влажности волокна от 4,69% до 4,11% 
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интенсивность очистки волокна несколько увеличивалась по сравнению с массовой долей 

пороков и сорных примесей в волокне после джина. 

Для изучения сущности этого необходимо проанализировать изменение массовой 

доли пороков и сорных примесей волокна по фракциям. Как видно из рисунок 3, основная 

массовая доля пороков и сорных примесей в джинированном волокне приходится на 

массовую долю сорных примесей. Их массовая доля составила 2,53% при 5,96% влажности 

волокна, 2,44% при 5,35%, 2,1% при 4,69% и 2,02% при 4,11%.  

Из этого видно, что с уменьшением влажности волокна уменьшалась и массовая 

доля сорных примесей. 

  

  
Влажность волокна, % 

1-битые семена, %; 2 - улюк, %; 3-кожура волокнистого семени, %;  

4 мелкие сорные примеси. 

3-рис. Распределение массовой доли пороков и сорных примесей в 

джинированном волокне по фракциям в зависимости от влажности волокна. 

Точно так же массовая доля крупных и мелких загрязнений уменьшилась по мере 

снижения влажности волокна. Однако, по мере снижения влажности волокна массовая доля 

сломанных семян и волокнистой семенной коры, являющихся с точки зрения переплетения 

и технологии вредными, увеличивалась, наоборот. 

Из рис. 3 видно, что массовая доля сломанных семян и корковых волокон 

увеличивалась по почти одинаковой тенденции в сторону снижения влажности волокна. 

Массовая доля битых семян и волокнистой семенной кожуры, вредных с точки 

зрения поворотно-технологической обработки, в волокноочистителе лучше очищается по 

сравнению с другими фракциями при пониженной влажности волокна. Массовая доля 

битых семян 5,96% уменьшилась на 0,08% (абс), 5,35% уменьшилась на 0,09% (абс), 4,69% 

уменьшилась на 0,10% (абс) и 4,11% уменьшилась на 0,12% (абс), массовая доля кожуры 

волокнистых семян 5,96% уменьшилась на 0,01% (абс), 4,69%. 

Из опытов установлено, что при джинировании хлопка-сырца влияние влажности по 

волокну на образование пороков и сорных примесей в волокне ярко проявляется. различное 
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распределение влаги в компонентах хлопка-сырца приводит к ошибкам при анализе 

процесса. 
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